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Ko6anbTo-XxpomMoBo-MONM6AEHOBbIN
cnnas ANA MOAENbHOIO NUTbA
(He copepXuT HUKenb U Gepunnui
cornacHo 1SO 22674)

WHCTpyKumMA no akcnnyaTauuu
[llanbHeiwme ykasanua cM. «PykoBoacTBO
N0 TEeXHWKEe MOLeNnbHOro NnTbA»
(6ecnnatHo)

A3bIKM: [fr] [it]

REF: 82067 82068 82069 82070 82071

(e 0197
1S0 22674

YKasaHue no TexHuke 6esonacHoctu
MeTannuyeckas nbifib onacHa Ana
300poBbA. Mpu 06paboTKe 1 04nCTKe
NecKOCTPYIHbIM annapaTom
ncnonb3yitTe BEITAXKY U pecnupatop

tuna FFP3-EN149:2001!

OpUMeHTMPOBOYHOE COAEPXKaHUE B
npoLeHTax no macce

(anemeHTbI)

Co 63,0
Cr 30,0
Mo 5,0
Si 1,1
Mn, C

CBoicTBa cnnasa
(OpMeHTUPOBOYHbIE 3HAYEHMA)

BuocepTudpmkar
Tuan (ISO 22674) 5
LiseTosoit kog BEGO 6Genbiit (8)
MnoTHocTb [r/cm3] 8,2
TsepaocTb no Bukkepcy (HV 10) 375
Mogynb ynpyroctu [[Tla] 0K. 225

Mpenen Tekyyectn (Rp 0,2) [MMa] 625
Mpenen NPOYHOCTY NPU PACTAXEHUN

(Rm) [MTa] 910
OTHOCHTENbHOE YANNHEHWE np

paspbiBe (A5) [%] 4,1
[lnanason nnasnexua [°C] 1260-1305
Temnepatypa nutbA [°C] oK. 1420

MopenupoBaHue/IUTHUKOBbIA KaHan: JIUTHUKY Beerda pacnonaratb B cambix
MaccuBHbIX 06nacTAX MoZeneil, Hanpumep, Ha Nepexoae C rHeaga K 0CHOBE.
MaccusHble 06nacTu, K KOTOPbIM PacnnaBneHHbI METann MOXeT NonacTb TOMbKO
4epes TOHKO CMOZENMPOBAHHYI0 06NacTb, CHAGAUTL LOMONHUTENbHBIM MUTHUKOM

Q@ 3 mm.

MakoBka/npeaBapuTenbHblil Harpes: Mcnonb3oBaTh hocdaTHbe NaKOBOYHbIE MACcCh
Ana mogensHoro nutbA (Wirovest®, WiroFine).

Co6nioaatb yKasaHuA no npumMeHermto!

Temnepartypa npeaBapuTensHoro Harpesa 950-1050 °C.

Mnaska/nutbe: MpuHumnuansHo: He neperpesath cnnas. [INA KaxAoro cnnasa
UCNONb30BaTh OTAENbHbIA YNCTbIA NNABUNbHBIA TUreNb. PekomeHdauvA: nA YeTkoro
06paTHOro 0TCNEXMBAHWA NNABKYM 3aNMBATb TOMbKO NEPBUYHbLIA MeTann. Mpu
NOBTOPHOI 3anuBKe: MOBTOPHO 3aNMBaTb TONbKO MAEHTUYHbIE CNNaBbl. BTopuyHoe
Cbipbe 0TNECKOCTPYMTb HayncTo. [lo6aBUTb MUHUMYM 50 % NEPBUYHOTO ChIPbA.

/cnonb3oBath TONLKO Kepamnyeckue Turnu.

MomeHT nuTbA: JIuTbe B BaKyyme nod AaBneHUeM C MHAYKUMOHHBIM HarpeBoM
(Nautilus®) u LeHTpobeXHOe NuTbE C MHABYKLMOHHBIM Harpesom (Fornax®): Mocne
MOrpyXexua nocneaHed TBEPAOI YacTh B NNABUNbHYIO BaHHY, B 3aBUCUMOCTY OT
UHOYKUMOHHOWM MOLYHOCTU NUTEINHOTO annapata, NPOLONXaiTe HarpeB B TEYeHUe OT
2 fo 10 cekyHA, 3aTem BbiKnounTe ero. CobnioaanTe MHCTPYKLMIO N0 3KCMnyaTaumn
nutemHbix annapatos Fornax® u Nautilus®. LieHTpobexHoe MnTbe Ha OTKPLITOM
nnamenn ropenky (Fundor): OTnuBaTh, Koraa nocneaHAR TBEPAAA YacTb NOMHOCTbIO
MOrpy3nTCA B BaHHY C pacnnasoM, a pacnnas HayHeT ABHO ABUTAThCA MOA HAMOPOM

nnamexun.

Mocne pacnakosku: OtneckocTpyuTth Matepuanom Korox® 250 nog aasnexunem

oK. 4 6ap. Kputuyeckme obnactv - Hanpumep, BHYTPEHHME NOBEPXHOCTYU CKOBOK M
pacnpesenuTeny Harpy3ku Ha CABUr - NECKOCTPYUTb 0COBEHHO OCTOPOXHO
(neckocTpyiHble annapatel Duostar unn EasyBlast, matepuan Korox® 50). [ina
06paboTKL UCNONb30BATL TBEPAOCNNABHEIE ()Pe3bl C MENKUMI 3YObAMM, UHCTPYMEHT
U3 CBA3AHHBIX KEPaMUKO NOPOS UNK MHCTPYMEHT M3 CNEYEHHbIX anMa3os (upMbl
BEGO. Ounctutb so 6necka (nonuposanbHelit annapart Eltropol, xuakocts Wirolyt),
06paboTaTh pe3uHOBLIMU AuCKaMK (nonupoBanbHan MalwuHa BEGO, peanHoBble AncKu
YepHble) u 0TnoNMpoBaTh (nonuposansHas nacta BEGO ana ko6anbToxpoMoBbIX
CNNaBOB CUHEro LBeTa). B 3aknioyeHne TiwatenbHo 04UCTUTL (NapocTpyiHoi
00paboTKOI UNM KUNAYEHEM B AUCTUNNNPOBAHHOI Boae aqua dest.).

Maitka: PekomeHpytoTcA nanoyku npunos BEGO anA ko6anbToXpOMOBbIX CMNaBoB
(REF 52520) n cbntoc Fluxsol (REF 52531). Ecnu naitka BbINONHAETCA B COYETAHUM C
6naropoaHbiM metannom: dntoc Minoxyd (REF 52530).

NasepHan cBapka: MpucafoyHblit matepuan: Mposonoka Wiroweld @ 0,35 mm

(REF 50008) unn @ 0,5 mm (REF 50005).

Mo6oyHble faedcTBUA: B 0TAENbHBIX peakux cnyvyanx BO3MOXHbI anneprua Ha
KOMMOHEHTbI Cnnasa Wi HenpuATHbIE OLYLIEeHWA, Bbi3BaHHbIE SJ'IeKTpOXI/IMI/IL{eCKOVI

06paboTkoil.

BaaumopeicTBuA: B 0TAENbHBIX PEAKMX CNY4aAX BOIMOXHbI HENPUATHBIE OLYLIEHNA,
BbI3BAHHbIE 3NEKTPOXUMUYECKOA 06pabOTKOM, NpU KOHTAKTE C OKKIMIO3MOHHON nnu
annpoKcUManbHoA NOBEPXHOCTbIO KOPOHKM, N3TOTOBNEHHOI 13 PA3NNYHbIX CMNABOB.

npOTVIBOﬂOKai!aHMH: Bblpa)KeHHaFl HenepeHoCUMOoCTb, anneprua Ha KOMNOHEHTbI

cnnasa.

lapanTuA: Haww TexHnyeckne peKOMeHAaLMM Mo NPUMEHEHNIO — B YCTHOM,
NUCbMEHHOI (hopMe UnK B BiAE PaboumMX MHCTPYKLMIA — B OCHOBBIBAIOTCA Ha Halem
COOCTBEHHOM OMbITE W HAWMX COBCTBEHHBIX CCNeA0BaHUAX; NO3TOMY UX MOXHO
paccMarpuBarh Nllib B Ka4eCTBE OPUEHTUPOBOYHBIX AaHHbIX. Mbl NOCTOAHHO
paboTaem Haj AanbHelUM COBEPLIEHCTBOBAHNEM HALMX 3aenwit. Moatomy mbl
0CTaBnAEM 3a cob0V NPaBo Ha BHECEHNE U3MEHEHNIt B KOHCTPYKLMIO M COCTaB.

Standart analiz, agirlik yiizdesi
(elementler)

Kobalt-krom-molibden kalip dokiim
alasimi (IS0 22674’e gire nikel ve

berilyum icermez) Co 63,0
Cr 30,0
Mo 5,0
Si 11
Mn, C

Kullanma talimati

Ayrintilir bilgiler igin bakiniz "Kalip dékiim
teknigi — bir kilavuz”
(licretsiz)

Diller: [fr] [it]

Alasim dzellikleri

REF. 82067 82068 82069 82070 82071 (standart degerler)
Biyosertifika

¢ I€SO (2)2-}7?7 Tip (IS0 22674) 5

BEGO renk kodu beyaz (8)

Yogunluk [g/cm?] 8,2

Giivenlik uyarisi Vickers sertligi (HV 10) 375
Metal tozu saghginiza zararlidir. Elastikiyet modilil [GPa] yaklagik 225
Kaliptan gikartma ve kumlama islemleri Uzama limiti (R; 0,2) [MPa] 625
sirasinda, emisli bir cekme sistemi ve Burulma mukavemeti (Rn) [MPa] 910
FFP3-EN149:2001 tipi solunum maskesi Siinme orani (AS) [%] 41
kullanin! Erime aralig1 [°C] 12601305
Dékiim sicakhgi [°C] yaklasik 1420

Modelleme/ddkiim sistemi: Dokiim kanallarini her zaman en masif olan kaliplama
sahalarina, 6rn. dorseden temel gegisine yerlestiriniz. Eriyigin yalnizca ince
kaliplanmig bir saha icinden ulasabildigi masif yerlere, ek olarak @ 3 mm dékiim
kanali ekleyiniz.

Revetman/dn 1sitma: Fosfat bagli kalip dékiim revetman malzemeleri
(Wirovest®, WiroFine) kullaniniz.

CGalisma talimatlarina riayet ediniz!

On 1sitma sicakligi 9501050 °C.

Eritme/dGkiim: Genel: Alagimi agin 1sitmayin. Sadece temiz potalar kullanin, her
alagim icin bir pota kullanin. Oneri: her sarjin tam tanimlanabilmesi igin sadece
yeni metal dokiimi yapin. Yeniden dékiim yaparken: sadece birebir alagimlar dokiin.
Eski malzemeleri kumlayin. En az % 50 yeni malzeme ekleyin. Sadece seramik pota
kullanin.

Dokiim zamani: indiiksiyonlu isitmayla vakum basincli dokiim (Nautilus®) ve
indiiksiyonlu 1sitmayla santrifiijlii dékiim (Fornax®): Son kati parca tamamen eriyik
icinde kaybolduktan sonra, dékiim Gnitesinin indiiksiyon kapasitesine bagli olarak
2 ile 10 saniye arasi 1sitmaya devam edin, sonra baslayin. Fornax® ve Nautilus®
icin kullanma talimatina riayet ediniz. Alevle santrifiij dékiim (Fundor): Son kati
parga tamamen eriyik iginde kayboldugunda ve eriyik, alev basinci tarafindan
belirgin sekilde hareket ettirildiginde dokiime baglayi.

Kaliptan cikardiktan (deflasking) sonra: Korox® 250 ile yakl. 4 bar basingta
kumlayin. Kritik sahalari — orn. klemens i¢ kisimlarini ve avans dagitim kollarini —
ozellikle zarar vermeden kumlayiniz (Duostar veya EasyBlast kumlama cihazlari,
Korox® 50 kumlama malzemesi). Son islem olarak ince karpit, seramik bagl taslar
veya BEGO sinterlenmis elmas freze takimlari kullanin. Parlatin (Eltropol polisaj
cihazi, Wirolyt polisaj sivisi), kaucuklayin (BEGO kauguk polisaji, siyah) ve polisaj
uygulayin (BEGO-Kobalt-krom polisaj pastasi, mavi). lyice temizleyin (buharli
temizleme veya damitiimig suyla kaynatma).

Lehimleme: BEGO-kobalt-krom lehim gubuklari (REF 52520) ve Fluxsol sivi
(REF 52531) tavsiye edilir. Soy metal ile lehim yapildiginda: Minoxyd sivisi
(REF 52530).

Lazer kaynak: Dolgu malzemesi: Wiroweld tel @ 0,35 mm (REF 50003)
veya @ 0,5 mm (REF 50005).

ikincil etkiler: Alagim igerigi alerjileri veya elektro-kimyasal bazli reaksiyonlar ok
nadiren gorilebilir.

Karsilikli iglemler: Okliizal veya farkli alagimlarin aproksimal temasi durumunda,
elektro-kimyasal bazli reaksiyonlar ¢ok nadiren gériilebilir.

Reaksiyonlar: Bilinen uyumsuzluklar veya alagim icerigine alerji durumunda.

Garanti: Sozli, yazili veya pratik talimat seklinde yapilan kullanim onerilerimiz
sadece deneyimlerimizi ve testlerimizi esas almaktadir ve sadece standart deger
olarak goz 6niinde bulundurulabilir. Uriinlerimiz siirekli olarak gelistirilmektedir.
Bu nedenle yapi ve bilesimde degisiklik yapma hakkimiz saklidir.
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